	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Дубл.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Взам.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Подп.
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	

	Разраб.
	Голубев З.Е.
	
	
	МГТУ им. Н.Э.Баумана
	
	
	

	Руковод.
	Усачев Ю.И.
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	Калибр-пробка
	
	
	

	Н. контр.
	
	
	
	
	
	
	

	М01


	Сталь У8 ГОСТ1435-91, прокат
	

	М02
	Код
	ЕВ
	МД
	ЕН
	Н расх
	КИМ
	Код загот.
	Профиль и размер
	К.Д.
	М.З.
	

	
	-
	кг
	0,774
	1
	1,29
	0,6
	-
	Прокат Ø40 х 120
	1
	1,29
	

	А
	Цех
	Уч.
	РМ
	Опер
	Наименование операции
	Обозначение документа

	Б
	Наименование оборудования
	С.М.
	Проф.
	Р.
	У.Т.
	К.Р.
	КОИД
	Е.Н.
	О.П.
	КШТ.
	ТП.З.
	ТШТ.

	А03
	10        5           -           015             Вертикально-фрезерная                                                                                ИОТ № Р-15-050-97

	Б04
	              Вертикально-фрезерный станок мод. 6Т13                                   Фрезер.      3          -          1            1             1            95           -               20               1

	О05
	Установить заготовку на призмы, закрепить прихватами. Фрезеровать лыску, выдерживая размер L=27h14  и шероховатость Ra=12,5 мкм. 

	Т06
	Призмы с прихватами. Фреза концевая ГОСТ 17024-82, Р18.

	Т07
	Штангенциркуль ШЦ-1-150-0,02 ГОСТ 166.

	О08
	

	О09
	

	Т10
	

	Т11
	

	А12
	

	Б13
	

	О14
	

	Т15
	

	А16
	

	Б17
	

	МК
	
	1


